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LASTRA SUPERIORE SP. 5 mm

(ANTISDRUCCIOLO)

CORRIMANO SUPERIORE TUBOLARE

Ø 40 mm SP. 3 mm

TUBOLARI Ø 30 mm SP. 2 mm

MONTANTE TUBOLARE

Ø 40 mm SP. 3 mm

MONTANTE TUBOLARE

Ø 40 mm SP. 3 mm

MONTANTE TUBOLARE

Ø 40 mm SP. 3 mm

PIATTO 100x5 mm

PIATTO 100x5 mm

PIASTRE LATERALI SP. 5 mm

PIASTRA LATERALE SP. 5 mm

PIASTRA LATERALE SP. 5 mm

TRAVERSI DI IRRIGIDIMENTO E

SOSTEGNO  SP. 5 mm

TRAVERSI DI IRRIGIDIMENTO E

SOSTEGNO  SP. 5 mm

TRAVERSI DI IRRIGIDIMENTO E

SOSTEGNO  SP. 5 mm

FAZZOLETTI  SP. 5 mm FAZZOLETTI  SP. 5 mm FAZZOLETTI  SP. 5 mmFAZZOLETTI  SP. 5 mmFAZZOLETTI  SP. 5 mm
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TRAVERSI DI IRRIGIDIMENTO E

SOSTEGNO  SP. 5 mm

FAZZOLETTI  SP. 5 mm

CORRIMANO LATERALE IN PROFILI

TUBOLARI E PIATTO PARAPIEDE
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SCALA 1:20
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ACCIAIO     TIPO CORTEN A - S235J0W

ACCIAI CONFORMI ALLE NORME UNI EN 10025  /5:2005

PROPRIETA' DEL MATERIALE:

Modulo elastico                                               E = 210.000 N/m mq

Modulo di elasticità trasversale                       G = E / [2 (1 + )] N/mmq

Coefficiente di Poisson                                   = 0,3

Coefficiente di espansione termica lineare     = 12 x 10 -6 per °C -1

Densità                                                            = 7850 kg/mc

Tensione caratteristica di snervamento          f yk=235 N/mmq

Tensione caratteristica di rottura                    f tk =360 N/mmq

FORNITURA DEI PRODOTTI:

          Documentazione di accompagnamento delle forniture secondo quanto

          indicato al § 11.3. 1.5 delle N.T.C. 14/01/2008

SALDATURE:

          Secondo procedimenti all'arco elettrico codificati da norma

          UNI EN ISO 4063:2001

FINITURA:

          TRATTAMENTO PASSIVANTE EFFETTUATO MEDIANTE 

L'APPLICAZIONE DI ACIDO CROMICO E SUCCESSIVO LAVAGGIO

NEUTRALIZZANTE A FREDDO.

COD. LAVORO

COD. RICERCA

Rev. Data Descrizione Rev. Data Descrizione

SERIE ELABORATI

ELABORATO:

DATA

DICEMBRE 2018
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01
Estratto P.R.G.C.

ELABORATI:

02

Stato di fatto: Piante,

Prospetti, Sezioni

03

Interventi: Piante, Prospetti,

Sezioni

04

Progetto: Piante, Prospetti,

Sezioni

06 Abaco dei serramenti: Piante

07

Abaco dei serramenti: Distinta

serramenti interni ed esterni

08 Particolari costruttivi: Sezione

09

Particolari costruttivi: Servizio

igienico piano terreno

10

05 Abaco delle finiture: Piante

11


