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1

i
Le conclusioni della relazione tecnica, che Indlviduanq’ coma vla preferenziale per il territorio
fovaress, il recupero di energia mediante la costruzione di un termovalorizzatore a partire da!
fifiuto residuo dopo la raccolta differenzlate, sembrano uh po’ affreltate, soprattutio se ad esse g
perviene senza aver effettuato un‘accurata analis| dellairealtd del nostro baclno e delle ulferiori
opporturita che it territorlo offre, come altemativa allincenerimento dei rifiuti.
Se Novara, come viene affermato nel medesimo studio, 8l colloca tra le roalt italiane plir virtuose
In asaaluto grazie all'alta percentuale di raccolta difierenziata e si intende proseguire in questa
direzione per conseguire rlsultatl ancora pill ambiziosi (in linea con le recenti normative nazionali
ed auropee che prediligono il riutilizzo ed i riciclo della materla, finalizzandola al recupero
energetico) allora i deve tenere in debita considerazioni Fipotesi di adotiare forme tecnologiche
che non implichine fimiti alf'ulteriore incremento di raccoita: differenziata, :
In quest'ottica, la realizzazione del termovalorizzatore si colloca neitamente in contrasto, in quanto
tale tipologia di impianto, per lavarare in mado efﬁciente ed essers competitivo sul plano
gtonomico (in consideraziana degli ingenti costi di investimento e delle spese gesfionali) deve
abbligatoriamente funzionare “in continua” e old comporta la necessita di approvvigionamento di

non siano sufficienti ad alimentare in maniera continuative I'impianto).

Perche allora non valutare con maggiore attenzione la possibility di valorizzare il rifiuto residyo
(RUR) da raccolta differenziata con un impianto di trattamento meccanico-biologico (0 TMR) in
modo da produrre combustibile da rifivto (CDR) di qualitd, che possa venire bruciato in co-
combustione con i classici combustibiji negll Impfanti indiistriali gia esistent| {cementifici e centrali
termoelettriche) realizzando alti rendimant| energetici e miagari riuscendo anche @ produrre biogas
dalla fase di digestione anaerobica con un suo utllzZzo per il funzionamento dellimpianto e
conseguente rispammio energatico? o -

Va anche ricordato che con §f termovalorizzatore non slidimentica defta discarica, in quanto dalla
combustions si origina un 30% di scorie da smaltire | proprio in discarica, un 3% di polveri
(classificate come rifiuti tossico- nocivi @, pertanto, da staltire in discariche speclali) e acque di
lavaggio del fum! e di spegnimento defle scorie da depurare e fanghi di depurazione da trattare e
smaltira, :

| costi di smaltimanto sono quindi tuff'altro che trascurbbili e diventano poco compalitivi se si

tralascianc gii incentivi statall [naltre un impianto di quésto tipo, al fine di minimizzare l'impatto
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aggiuntivi), alle tecniche d! gestione con necessitad di 'controllo automatica e continuo dei vari
parametd di processo, per massimizzare i rendimenti e, c‘i conseguenza, la qualitd degli effluenti.
Insomma, rispetta ad un sistema TMB la complessita impiantistica e gestionale & sicuramenta
maggiare. '
Un ulteriore aspetto della relazione che lascia aiquanto ﬂlzerplessi & I'accostamento che viene fatto
tra le tecnologie di fomo classico a griglia mobile con queile a lstto fluide: sa sl dovesse optare par
un termovalorizzatore, tralasclande le tecnologie troppo recenti e per le quali non si ha ancara un
riscontro di efficlenza sul campo con pochi dati provenishti dagli impianti gia realizzatl che tuttavia
non consentono ancora una correfta valutazione, il sistema pil promettente & slcuramente il
sistema a letto fluide, In quanto consente un'ottimizzazione della combustione e una drastica
riduzione delle emissioni inquinanti. Tale sistema richlede, per poter funzionare bane, dl essere
alimentato con rifiuto preselezlonato o con ia frazione. combustibile dello stesso rifito. It fatto che
lo si paragont ad un slatema a ariglia, che lavora invece bene con un rifiuto indifferenziato, fa
supporre che questa soluzione sfa un po' di comodo, nel sengo che realizzare un impianto di
questo tipo non spingerebbe comunque ad ottimizzare il livello di raceolta differenziata. In tal modo
si evita di dover produrre CDR e magari in future sl ipotrd bruciare anche il rifiuto tal quale,
rendendo assolutamente vani gli sforzi di chi si adopera jper organizzare € mantenere una buona
raccolta differenziata.

Inoltre, la relazione tecnica non affronta altre tipologie di trattamento “a freddo”, utilizzati ad
esempio in Provincia di Treviso. Con tale tipologia di limpianti & annullata quas! totalmente la
praduzione di rifiuti residuali in quanto & pravista la colfocazione syl mercato di tutte le tipologie
trattate e conferite, recuperanda effettivamente, rifiuti} altrimenti destinati allo smaltimento in
discarica, destinandoli al reinserimento in idonei cicli produttivi ed arrivando quindi ad un rlciclo’ di
materiali vicino al 100%. ' ’
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